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Brush Roll

Brush Roll은 Strip의 표면사상(表面仕上)을 완전하게 하여 품질 향상에 기여함은 물론
표면에 떨어지는 이물질 및 먼지 등을 청소하므로 후단의 Roll 관리 보전에 중요한 역할을 하여
생산성 향상 및 원가 관리를 위한 설비관리 합리화의 일단을 맡고 있습니다. 

철강, 비철금속 등 Strip 표면의 De-scale, De-grease, Cleaning用 Brush Roll로서
폐사에서는 초극박 Foil부터 철강 Descale用까지 용도에 맞는 Bristle의 직접 압출을
통하여 고객사의 Need에 맞는 Brush Roll을 제작하고 있습니다. 

Brush Roll이란?

용도

Confidential Agreement between Hotani & Korea Toho
(Contacted on 6th. Nov. 2015)

Basic Sales & Purchasing Agreement 
between Hotani & Korea Toho
(Contracted on 18th. Dec. 2017)

일본 Hotani社와의 기술제휴협약을 통하여 보다 다양하고 우수한 품질의 제품을 공급 드릴 수 있습니다. 

Brush Roll

Collaboration with Hotani
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A - 원료혼합

B – 원사압출

C – 원사연신

D - Covering

E - Dipping

F - Drying

Brush Bristle 
Manufacturing Process Brush Roll Assembling

Disk Brush Type

A – Disk 식모

B – Disk 준비

C – Press

A – Winding

Spiral Brush Type

Cutting/Inspection

A – Cutting

B – Balancing

C – Brush Roll 완성

Dynamic BalancingCutting

Manufacturing Process

A – Cassette Making

Cassette Brush Type
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1) Disk Brush Roll

Brush Roll의 종류 – Type별

1) Brush : 각각의 Disk로 압착, Roll 표면이 Strip과 접촉하여 사용됨
2) Shaft : 금속성분으로 이루어진 Roll Shaft, 사용시 베어링에 고정됨
3) Key : 제품 사용시 Brush Disk가 겉돌지 않도록 고정하는 장치
4) Flange : Shaft에 Brush Disk를 압축 후 고정시킴
5) Ring : Stopper 역할

원반 모양의 철판(디스크) 곡면부에 타공한 후 Brush Filament를 채워 만드는 Brush 제작의 한 형태입니다. 
이러한 디스크 판을 적층시켜 Brush Roll을 제작합니다. 
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2) Disk Cassette Brush Roll

Brush Roll의 종류 – Type별

위 사진과같이 확장키를 사용하여 Cassette를 고정시킴으로써 Shaft와 Cassette간 유격을 원천적으로 제거하여
Roll 구동시의 Chattering Mark, Shaft 손상 등을 방지할 수 있습니다.   

Brush Disk를 일정한 길이의 블록 형태로 만들어 최종 사용 고객이 ROLL SHAFT에 조립하여 사용합니다.
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Spiral Brush Roll은 Single Channel Type과 Double Channel Type 두 종류가 있으며
Double Channel Type은 가공된 Channel과 심선 Channel이 Brush Filament를 강하게 Holding하여
Disk Brush에 준하는 모밀집도로 뛰어난 세정력을 발휘합니다. 

3) Spiral Brush Roll

Brush Roll의 종류 – Type별

Double Channel Spiral Brush Roll

Spiral Brush Roll은 Brush Filament를 Channel을 이용하여 Shaft에 연속적으로 감아 사용하는 Roll
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4) Spiral Cassette Brush Roll

Brush Roll의 종류 – Type별

Double Channel Spiral Brush를 Shaft에 직접 감지 않고 필요 사이즈에 따라 일정한 길이의 카세트 블록 형태로
제작하여 고객사에게 공급, 현장에서 Shaft에 조립 후 핀 플랜지로 고정하여 사용 가능한 Brush Roll Type입니다.  

Spiral Brush Cassette

Spiral Brush Cassette 제작

Spiral Brush Cassette 조립 조립 Flange 체결
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Brush Roll의 종류 – 용도별



Brush Roll 

Brush Roll의 종류 – 용도별
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Multi Filament
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C-08

WHITE FILIMENT

CORE YARN 0.02mm

# OF COVERING FLAMENT About 600

GRINDING MATERIAL NILL

FRID NUMBER NILL

STRENGTH(N) 424

ELENGATION(%) 22

Multi Filament
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GRAY FILAMENT WHITE FILIMENT

CORE YARN 0.2mm 0.02mm

# OF COVERING FLAMENT 14 About 600

GRINDING MATERIAL NILL NILL

FRID NUMBER NILL NILL

STRENGTH(N) 318 424

ELENGATION(%) 32 22

C-119

Multi Filament



Brush Roll

C-32 

GRAY FILAMENT WHITE FILIMENT

CORE YARN 0.2mm 0.02mm

# OF COVERING FLAMENT 14 About 600

GRINDING MATERIAL NILL NILL

FRID NUMBER NILL NILL

STRENGTH(N) 318 424

ELENGATION(%) 32 22

Multi Filament
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M-51

WHITE FILIMENT

CORE YARN 1.2mm

# OF COVERING FLAMENT 3

GRINDING MATERIAL SiC

GRID NUMBER 240

STRENGTH(N) 559

ELENGATION(%) 16

Multi Filament
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M-69

WHITE FILIMENT

CORE YARN 1.2mm

# OF COVERING FLAMENT 3

GRINDING MATERIAL SiC

GRID NUMBER 240

STRENGTH(N) 559

ELENGATION(%) 16

Multi Filament
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Advanced Laboratory Facility



Brush Roll

Advanced Laboratory Facility
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Brush Roll Equipment for Descaling

Brush Roll Equipment for Cleaning
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브러쉬롤 품질을 향상하고자 대한동방은 브러쉬롤 모 밀도를 증가하는 방법을 포
항 STS압연부에 제안했다. 

일반적으로 브러쉬롤은 모 길이, 강도, 가닥수 등에 따라 연마 강도, 연삭량이 큰 차
이를 보이기 때문에 기존품의 성능을 유지하면서 모 밀도를 증가하는 것은 고난도
작업이었다. 

이런 환경에도 불구하고 끊임없는 연구와 포스코 과제리더와의 시도 끝에 대한동
방(주)은 기존 롤브러쉬의 모 종류, 길이 등을 변경하지 않고도 모 밀도를 증가시키
는데 성공한다. 

그 결과 기존품 대비 롤브러쉬 평균수명이 57% 증가했으며, 모 밀도가 향상되어
표면 스케일 제거 성능 또한 증가했다. 

한편, 포스코는 이번 "STS 소둔산세공장 3HAPL Heavy Brush Roll 수명연장" BS 과
제수행을 통해 비용 절감 효과뿐 아니라 코일 미산세로 인한 지연시간 단축에도 긍
정적인 효과가 있을 것으로 기대된다.

BS Project with POSCO STS
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a) 피세정물의 표면 오염을 잘 떨어지도록 합니다.
b) Brush Roll이 Brushing한 오염을 씻어내며 피세정물의 재오염을 막고 Bristle의 오염을 막아줍니다.
c) Brushing으로 생긴 마찰열을 냉각시켜 줍니다.

일반적으로 수온이 높을수록 오염을 씻어내는 효과는 크나, 마찰열에 대한 냉각효과는 낮아지게 되어
Bristle의 노화를 촉진하는 원인이 되기도 하며, 합성수지계 Bristle(P.P, Nylon)에 있어서는 탄성이 떨어져
Brushing효과가 매우 낮아집니다.
이런 점에서 Spray Water의 온도가 높은 Line에서는 Bristle이나 Spray 방법 선정에서 주의가 필요합니다.

세정 및 냉각효과 등을 감안한다면 수량은 많을수록 좋다고 할 수 있겠지만
대략적으로 Brush Roll Face 100mm당 5L/分 이상의 수량은 확보할 것을 권합니다. 
또한 Spray Nozzle 막힘 등을 감안하여 수압계와 유량계를 설치하여 점검하실 것을 권해 드립니다.

피세정물과 Brush Roll의 접촉점에 분사수가 도달하도록 하여 주십시오.
Brush Roll에 직접 분사하게 되면 Bristle을 상하게 하거나 Bristle의 탄성과 진동에 영향을 주므로
세정 및 연마 효과가 낮아지거나 불균형을 일으키게 됩니다.

1) Spray Water의 목적

2) Spray Water의 수온

3) Spray Water의 수량

4) Spray Water 분사각도

( X ) ( X ) ( O )

Water Spray 관련
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Brush Roll의 무부하측 단에 Rotary Joint를 취부하여 Shaft 내부에 Water를 보내어 내부에서 Roll 표면
으로 분사하는 방법이며, 냉각수가 Brush Roll을 통하여 Strip으로 가기 때문에 Brush Roll의 냉각효율을
높일 수 있는 방법이 됩니다. 외부 Spray 방법과 혼용하여 사용하시면 최고의 성능을 발휘할 수 있습니다. 

또한 내부 Spreading plate를 적용시킴으로써 보다 균일한 내부 Spary를 구현할 수 있습니다. 

장점
a) Brush 오염이 적음 – Water가 내부의 이물질을 배출해 줍니다.
b) 장수명 구현 - Bristle의 허리부를 냉각 시키므로 Bristle의 반복응력에 의한 절손 방지효과가 있습니다.  

주의점

a) 수질 관리 철저
Shaft내부에 통수되므로 수질이 오염된 상태에서는 Shaft내에 이물질이 누적되어 통수를 막게 됩니다.
또한 Brush Roll의 Bristle 사이에도 이물질이 누적 되므로 세정 및 연마 효과가 낮아지며 Bristle의
수명 단축의 원인이 됩니다. 

b) 수온
Bristle의 마찰열을 흡수한 Water가 Strip에 도달하게 되므로 외부 Spray Water보다 수온을 낮게
사용하심을 권합니다.

6) Inter-Cooling Type 

Water Spray 관련

Spreading Plate
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국내

Carbon Steel
POSCO 포항제철소
POSCO 광양제철소
POSCO 강판

Stainless Steel
POSCO 포항제철소
POSCO International(안산)

해외 Carbon Steel 
POSCO-Guangdong 
POSCO-TCS
POSCO-Maharashtra 
POSCO-Mexixo

해외 Stainless Steel 
PZSS
QPSS
POSCO-VST
POSCO-Thainox
POSCO-ASSAN-TST

Carbon Steel 

현대제철 당진
현대제철 순천

Stainless Steel

현대비앤지스틸
현대제철 인천

Carbon Steel 

동국제강 부산공장
동국산업 포항공장

Brush Roll 고객사

그 외 국내 고객사

한금, 나스테크

그 외 고객사 다수
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경북 경주시 강동면 천강로 756
Tel : +82-54-762-8252, Fax : +82-54-762-8225, roll@krst.co.kr

충남 아산시 음봉면 소동리 363번지
Tel : +82-41-546-8256, Fax : +82-41-546-8257 

Gaoqiao road, Gaoqiao Country, Jingang Town, Zhangjiagang City,
Suzhou City, Jiangsu Province, China
Tel : +86-512-5693-6800 Fax : +86-512-5693-6803

본사 및 공장

아산 공장

중국 공장(장가항 대방롤)

광양 대리점

전남 광양시 옥곡면 신금2길 7
Tel : +82-61-772-7040, Fax : +82-61-772-7042


